
의 개요1. Super-Filter

카트리지 필터 등의 기존 여과방식의Sand Filter, 가장 큰 단점은 여재의 막힘현상 으로 인한

경제적 시간적인 손실을 극복하지 못하고 여전히 여재의 교환과 유지보수에 많은 비용을 초,

래하고 있다 특히 여재의 사용수명을 연장시켜 주는 역세기능이 원활하게 이루어지지 않는.

관계로 이러한 종류의 여과기는 교환으로 인한 경제적 손실을 막을 수 없었고 그러한 경제적,

손실을 막기 위해서는 여과기의 최대약점인 역세효율을 극대화 시킬 수 있어야만 가능하다는

판단아래 당사가 찾은 방법은 유동성 섬유를 여재로 사용하는 것이었다.

그것도 편조나 직조되지 않고 화학섬유단사를 이용한 여과기를 구상하게 되었고 그렇게 탄생

한 것이 당사의 Super-Filter이다.

특징2. Super-Filter

역세효율 이 매우 뛰어나다1. (90‾95%) .

카트리지는 역세가 불가하거나 효율이 매우 낮고 사여과의 경우 분 또는 그- , 3‾10

이상이 요구되고 역세효율이 낮음.

역세시간이 매우 짧다2. .

적정압력에 도달 시 초정도 회의 역세시간으로 매우 짧다 시간조정 가능- 60 /1 .( )

여재의 교환 및 교체기간이 길다 반영구적 기준 자동여과기능 사용3. .( , SS 100 / , )㎎ ℓ

사 모래 여과 또는 미디어 카트리지 필터의 경우 개월 교환- ( ) , 3‾6 .

여재의 재질이 고기능 엔지니어링플라스틱인 화학섬유 단사 재질 로 복원성4. (PP. Nylon ) ,

내 부식성 내약품성이 우수하다, .

수처리에서 어려움을 겪는 성상변화가 심한 처리수에 좋다- .

차 오염물질 및 폐기물이 없다5. 2 .

일반 모래여과기나 기타의 유동상여과기 카트리지 여과기의 경우 잦은 여재의 교환- ,

및 교체로 차2

오염 물질 및 폐기물의 유발이 심하나 반영구적인 당 여과기는 폐기물이 전혀 발생

되지 않는 장점이 있다.

완전 무인자동화로 유지관리가 쉽다6. .

기존의 수처리 여과기의 경우 역세기능을 자동화하여도 장비의 복잡성으로 가격이 고-

가이고 또한 메커니즘의 복잡성으로 자동기능의 구현이 불완전하였으나 당사 제품은 간단,



한 구조와 동작특성으로 인해 완전무인운전이 가능하며 유지보수 역시 쉬우며 고장빈도가

매우 적다.

비교표3. Super-Filter

Super-Filter 모래 카트리지 복합필터 등의 기존 여과기, ,

유지관리비가 저렴하다.·

역세효율이 우수하고 재질이 화학적으로 안정돠어-

수명이 반영구적이므로 경비가 적게 든다.

유지관리비가 많이 든다.·

역세효율이 뛰어 난다.(90~95%)·

역세시 여재인 섬유단사가 느슨해져 압밀도가 여-

과시 보다 현저히 낮고 또한 역세수와 압축공기를,

혼합해서 역세를 하므로 여과효율이 뛰어남.

역세효율이 낮다.(30~45%)·

역세시 여재의 압밀도가 여과시와 같고 여과층이-

두터워 효과적인 역세가 이루어지지 않음

역세후에 오탁수발생이 없다.·

여과수와 세정배수가 섞이지 않아 안전한 양질의-

여과수를 얻을 수 있다.

역세후에 오탁수발생이 우려 된다.·

운전이 편리하다 자동운전.( )·

와 압력스위치를 이용한 자동-Air Actuator Valve

기능으로 인해 운전과 관리가 손쉽다.

운전에 숙련이 필요하다.·

사여과기의 경우 원수의 수질에 따라- Level

을 일일이 사람의 손으로 조절하는 불편함Control

과 부정확함 유발

제작 시공이 일반적이다, .·

밀폐형 원통으로 구성된 강압여과방식이므로 설계-

상의 기준오차의 허용범위가 넓다

제작 시공이 일반적이다, .·

사여과의 선속도 및 유량등을 적절한 계산설계가-

필요하고 설계상의 기준오차의 허용범위가 좁다

설치부지 소요공간이 작다.· 설치부지 소요공간이 크다.·

증 이설이 쉽고 가능하다,· 증 이설이 가능 하나 이설이 복잡하다.· ㆍ



경제성 비교4. Super-Filter

구 분 Super-Filter 모래여과기

여재교체주기 년이상3 개월6

여재교체비용 년 원3 /1,000,000① 월 원6 /1,500,000

콤푸레샤 전기료:②

원 일 원 시간 일296 /1 = 3.7 x 80 x 1 /1㎾

원 월 원 일8,880 / = 296 x 30

원 월 개월106,560 = 8,880/ X 12

-

오일보충 :③

원 회 년30,000 = 2 /

회 년180,000 = 6 /3

-

년 운전비용3 + +① ② ③

원 년1,499,680 /3

원 원 원=1,000,000 + 319,680 + 180,000

원 년9,000,000 /3

의 세부내용5. Super-Filter

■ 여 과 방 법 : 급속여과 하향류식,

■ 역 세 방 법 : 상향류식 압축공기와 물을 같이 사용, .

여재압축방법 에어 실린더를 이용한 강제 수직압축:■

충진여재재질 화학섬유상 단사: (PP, PE, Nylon)■

여재충진방법 섬유단사 적층압밀충진방식:■

여재교체주기 반영구적:■

역 세 시 간 초 역세수량 이내: 40-120 , : 0.5%■

사 용 온 도 이내: 70■ ℃



규격6. Super-Filter

제품의 기본규격은 아래 표와 같습니다.

MODEL In & Out
m/m(Inch)

Flow rate
( /hr)㎥ L D( )Φ H 운전방식

CS-SF01 20(3/4) 1‾2 900 200 2200 자 동

CS-SF03 40(1.5) 3 900 300 2200 자 동

CS-SF05 40(1.5) 5 1100 400 2200 자 동

CS-SF10 50(2) 10 1400 580 2400 자 동

CS-SF25 80(3) 25 1800 900 2600 자 동

CS-SF50 100(4) 50 2000 1250 2600 자 동

CS-SF100 125(5) 100 2500 1750 3000 자 동

CSD-SF150 150(6) 150 2600 2200 3200 자 동

상기 규격은 품질과 성능개선을 위하여 예고 없이 변경 될 수 있습니다* .

구성7. Super-Filter

외 형■

․ 여과기 외함 : 포함SUS 304, Flange .

․ 여과기 경판 : SUS 304

여과기받침대 형강: SUS 304 C․
여과기 Control Box․
압력계 및 압력스위치 조: 6Kg/ 1㎠․

개Air Actuator Valve : 4․
개Air Solenoid Valve : 2․

식 식Air Cylinder : 1 Air Check Valve : 1․ ․

내 부■

여과재 화학섬유단사 적층압밀충진방식: -․
Cylinder Rod : SUS 304․
상 하부 다공판. : SUS 304 or PE․



외부배관연결■

인입수 라인 배관 식1․
여과라인 배관 식1․
역세라인 배관 식1․
공급라인 배관 식Air 1․

콘트롤 전기라인 식1․

처리효율8. Super-Filter

평균적인 제거효율

시 료 명 처리전(mg/L)
SS

처리수(mg/L)
SS

제거율(%)
기준SS

제거율(%)
기준BOD

생물학적폐수 50.0 7.5 85 65

오 수 45.0 4.5 90 70

화 학 폐 수 21.7 2.1 90 -

세차장 폐수 326.0 32.6 90 -

하수처리장수 18.0 2.7 85 65

수 영 장 수 15 1.9 87 -

해 수 11.2 1.3 88 -

양 어 장 수 20.0 2.4 88 -

냉 각 수 12.0 1.2 90 -



작동설명9. Super-Filter

여 과■

여과기의 여과작동을 설명하면 아래와 같다.

ꊈ 에어실린더 ⑤ 상부다공판

① 압력계 ⑥ 하부다공판

② 솔레노이드밸브 ⑦ 펌프

③ 판 체크밸브 ⑧ 콘트롤판넬

④ 여과기 본체 ⑨ 여재 화학섬유단사( )

최초 작동시 전원과 압축공기를 공급하면 정지 의 밸브가 닫히고 번의 밸브가 열린다1) , - - .⑦ ② ① ② ②

또한 이전진상태를 이루고 이에 따라 가 전진하여 내부의 여재인 화학섬유단사를 압축하게 되고⑤ꊈ
에 설치된 의 작동스위치를 켜면 가 작동을 시작하여 원수를 그림의 화살표와 같이 여과기2) -⑧ ⑦ ⑦ ①

내부에 공급하게 된다.

원수가 화살표 방향을 따라 흐르면서 여과기 내부여재에 의해 원수에 함유된 를 거르고 처리된3) SS

처리수는 배출라인을 타고 배출되어 진다.



역 세■

여과기의 역세작동을 설명하면 다음과 같다.

ꊈ 에어실린더 ⑤ 여과기 본체

① 압력계 ⑥ 하부다공판

② 솔레노이드밸브 ⑦ 펌프

③ 판 체크밸브 ⑧ 콘트롤판넬

④ 상부다공판 ⑨ 여재 화학섬유단사( )

역세는 자동과 수동이 있으며 자동은 여과 진행중 에 의한 막힘으로 인해 여과기 내부의 압력이 올라가게 되SS

어 의 내부에 설치된 압력스위치의 설정값에 도달하게 되면 압력스위치가 작동하여 역세를 시작하게 된다.⑧ 수

동역세는 에 설치된 수동역세 스위치를 누름으로서 자동과 같은 순서로 진행한다.⑧

1) 여과상태에서 의⑧ 내부에 설치된 압력스위치의 설정값에 도달하면 이 정지후 밸브가 닫히고 번- - -⑦ ① ② ② ② ①

의 밸브가 열린다.

이 후진작동하여 를 들어 올림으로써 의 여재가 압축상태를 풀고 수직으로 풀어지게 되고 이로 인해2) ,④ ⑨ꊈ
여재인 화학섬유단사를 완만히 늘어 뜨린다.

다시 가 가동되어 물이 화살표 방향을 따라 흐르면서 여과기 내부여재의 여과시의 물 흐름과 반대방향4) -⑦ ②

으로 물을 통과시켜 여과시 축적된 를 털어낸다SS .

세척되어진 역세수를 처리장의 최초 인입지점으로 역세수를 되돌려 보낸다5) .

정해진 역세시간이 완료되면 정지후 의 밸브가 닫히고 번의 밸브가 열린다6) - - - .⑦ ② ② ② ② ①

7) ꊈ이 전진하여 다시 를 압축⑨ 시킴으로써 여재인 화학섬유단사를 꽉 밀착하고 이 가동되어 여과가 다시 진-⑦ ①

행된다.


